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Foto frontal del equipo

Instructivo:

01-Apagar y desenchufar equipo.

02-Aflojar (no sacar) los 2 bulones traseros de los barrales (ver circulos en fotos). Usar llave allen de 6mm 6 si
fuese buldn hexagonal, usar llave de 17mm.
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03-Aflojar 4 bulones de chapa lateral izquierda (ver circulos en fotos)., retirar chapa lateral izquierda. Usar llave
allen de 4mm.

Hay otros 2
bulones del
lado derecho
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05-Aflojar 4 bulones de tapa de motor. Usar destornillador.

08-Enchufar y encender equipo.
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09-Configurar el variador de velocidad YASKAWA modelo J-1000. (Ver hoja de calibracion)

Cbmo se opera el variador?

a. Al encender la méaquina, debe indicar FO000 en el display.

=

Presionar la flecha abajo 1 vez, y va a indicar PPAR.

c. Presionar enter 1 vez, y aparece el pardmetro A1-01, titilando la letra, en este caso: A, que es lo que se

puede cambiar con las flechas.

d. Presionar enter 1 vez, y pasa a titilar el primer nimero, en este caso: 1, que ahora es lo que se puede
cambiar con las flechas.
e. Presionar enter 1 vez, y pasa a titilar el segundo nimero, en este caso: 01, que ahora es lo que se puede
cambiar con las flechas.
f.  Presionar enter 1 vez, y se muestra 0000, que es el valor que tiene actualmente ese parametro, a éste
valor se lo puede modificar con las flechas.
g. Presionar enter 1 vez, para aceptar el mismo valor 6 si se modificé presionando las flechas, entonces
ahora es el nuevo valor del pardametro.
h. Al terminar las modificaciones, presionar ESC hasta que se vuelva a mostrar FO000.

Qué parametros hay que verificar su valor y/o corregir?

Parémetro | Nuevo valor Valor configurado Descripeion del pardgmeiro
Al - 01 = 2 (Este valor estaba en 0) Para poder modificar pardmetros.
Cl-01 = 4 (Este valor estaba en 8) Coeficiente de aceleracion.
Cl-02 = 4 Solo verificar que esté en ese valor Coeficiente de desaceleracion.
C3 -01 = 1,2 (Este valor estaba en 2,5) Compensacion de patinamiento.
C3 -02 = 100 Solo verificar que esté en ese valor Tiempo en que actla C3-01.

Cé6 - 01 = 0 Solo verificar que esté en ese valor Heavy Duty.

El1 - 01 = 380 Solo verificar que esté en ese valor Alimentaciéon de entrada.

El - 04 = 140 Solo verificar que esté en ese valor Frecuencia maxima.

El - 05 = 380 Solo verificar que esté en ese valor Voltage motor.

El - 06 = 50 Solo verificar que esté en ese valor Frecuencia motor.

El - 08 = 28 (Este valor estaba en 51,5) Voltage frecuencia media.

El1 - 10 = 25 (Este valor estaba en 25,9) Voltage frecuencia minima.

E2 - 01 = 9,2 Solo verificar que esté en ese valor Amperaje motor.

Al - 01 = 0 Para dejar nuevamente los

pardmetros como solo lectura.
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10-Colocar tapa de motor (4 bulones). Usar destornillador.

11-Colocar chapa superior (6 bulones). Usar llave allen de 4mm.

12-Colocar chapa lateral (4 bulones). Usar llave allen de 4mm.

13-Ajustar 2 bulones traseros de barrales. Usar llave allen de 4mm.

FIN




